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1 Einbauerklarung

1.1 Einbauerklarung LD600OE und LD600P
im Sinne der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. Il, 1.B fur unvollstandige Maschinen

Der Hersteller:

Phoenix Mecano Solutions AG

HofwisenstralRe 6

CH-8260 Stein am Rhein

bestatigt, dass das genannte Produkt

Produktbezeichnung:
Typenbezeichnung:
Handelsbezeichnung:
Funktion:

LD600OE, LD600P
LD60OE, LD600P
L6000E, LD600P
Elektromotorisches Ein-/ und Ausfahren des Schubrohres zur Erzeugung einer
Linearbewegung

den Anforderungen einer unvollstandigen Maschine gemafd der EG-Maschinenrichtlinie2006/42/EG entspricht.

Die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG nach Anhang | sind angewandt und erfillt:

1.15,;13.2,;133,;134,;13.7,;15.1,;,4121,;,4123.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen geméani Anhang VIl Teil B erstellt wurden.

Es wird ausdrucklich erklart, dass die unvollstandige Maschine allen einschlagigen Bestimmungen der folgenden EG-Richtlinien ent-

spricht:

2011/65/EU

IEC 60601-1-2:2014

Richtlinie 2011/65/EU des Europédischen Parlaments und des Rates vom 8. Juni 2011 zur Beschrankung der
Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgeraten

Medizinische elektrische Gerate - Teil 1-2: Allgemeine Festlegungen fir die Sicherheit einschlief3lich der
wesentlichen Leistungsmerkmale - Ergdnzungsnorm: Elektromagnetische Stoérgrof3en - Anforderungen und
Prifungen (IEC 60601-1-2:2014); Deutsche Fassung EN 60601-1-2:2015

Phoenix Mecano Solutions AG verpflichtet sich, die technischen Unterlagen zur unvollstdndigen Maschine auf begriindetes Verlangen
den einzelstaatlichen Stellen in elektronischer Form zu Ubermitteln.

Die Inbetriebnahme ist so lange untersagt, bis die Maschine, in die diese unvollstandige Maschine
eingebaut wird, den Bestimmungen der EG-Richtlinie 2006/42/EG entspricht.

Vor dem Inverkehrbringen muss diese den CE-Richtlinien, auch dokumentarisch, entsprechen.
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2 Allgemeine Hinweise
2.1 Hinweise zu dieser Montageanleitung

Diese Montageanleitung ist nur fiir die beschriebenen Elektrozylinder giltig und ist fur den Hersteller des Endproduktes, in das diese
unvollstadndige Maschine integriert wird, als Dokumentation bestimmt.

Wir machen ausdriicklich darauf aufmerksam, dass fur den Endkunden eine Betriebsanleitung durch den Hersteller des Endproduktes zu
erstellen ist, welche sémtliche Funktionen und Gefahrenhinweise des Endproduktes enthalt.

Diese Montageanleitung gilt ebenfalls fiir den Einbau des Produkts in eine Maschine. Hier ist der Maschinenhersteller fur die entspre-
chenden Sicherheitseinrichtungen, die Uberpriifungen, die Uberwachung evtl. auftretender Quetsch- und Scherstellen und die Dokumen-
tation zustandig.

Diese Montageanleitung unterstiitzt Sie dabei,
. Gefahren zu vermeiden,
e  Ausfallzeiten zu verhindern,
. und die Lebensdauer dieses Produktes zu gewahrleisten bzw. zu erhdhen.

Gefahrenhinweise, Sicherheitsbestimmungen sowie die Angaben in dieser Montageanleitung sind ohne Ausnahme einzuhalten.
Die Montageanleitung ist von jeder Person zu lesen und anzuwenden, die mit dem Produkt arbeitet.

Die Inbetriebnahme ist so lange untersagt, bis die Maschine, in welche der Elektrozylinder eingebaut wird, den Bestimmungen der EG-
Richtlinien 2006/42/EG (Maschinenrichtlinie) entspricht. Vor dem Inverkehrbringen muss diese den CE-Richtlinien, auch dokumentarisch,
entsprechen.

Wir weisen den Weiterverwender dieser unvollstandigen Maschine / Teilmaschine / Maschinenteile ausdriicklich auf die Pflicht zur Erwei-
terung und Vervollstandigung dieser Dokumentation hin. Insbesondere beim Ein- bzw. Anbau von elektrischen Elementen und / oder
Antrieben ist eine CE-Konformitatserklarung durch den Weiterverwender zu erstellen, da diese Einbauerklarung ausdriicklich fur die un-
vollstdndige Maschine an sich erstellt wurde und sie durch Integration / Einbau in eine Maschine automatisch ihre Gultigkeit verliert.
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3 Haftung / Gewahrleistung

3.1 Haftung

Fir Schaden oder Beeintrachtigungen, die aus baulichen Veranderungen durch Dritte oder Veranderungen der Schutzeinrichtungen an
diesem Elektrozylinder entstehen, ibernimmt die Phoenix Mecano Solutions AG keine Haftung. Fur nicht von der Phoenix Mecano Solu-
tions AG geprifte und freigegebene Ersatzteile Gbernimmt die Phoenix Mecano Solutions AG keine Haftung. Die EG-Einbauerklarung
wird ansonsten ungiltig.

Sicherheitsrelevante Einrichtungen missen regelméaRig auf ihre Funktion, Beschadigungen und Vollstandigkeit gepriift werden.
Technische Anderungen an dem Elektrozylinder und Anderungen dieser Montageanleitung behalten wir uns vor.

Werbung, Produktbroschiiren fiir Verkaufsaktivitaten, éffentliche AuRerungen oder &hnliche Bekanntmachungen diirfen nicht als Grund-
lage zur Eignung und Qualitat des Produktes herangezogen werden, eine detaillierte technische Beratung wird daher ausdriicklich emp-
fohlen. Anspriiche an Phoenix Mecano Solutions AG auf Lieferbarkeit von Vorgangerversionen oder Anpassungen an den aktuellen
Versionsstand des Elektrozylinders kénnen nicht geltend gemacht werden.

Bei Fragen geben Sie bitte die Angaben auf dem Typenschild an.

Unsere Anschrift:

Phoenix Mecano Solutions AG

Hofwisenstral3e 6

CH-8260 Stein am Rhein

Tel.: +41 (0)52 742 75 00
Fax: +41 (0)52 742 75 90

3.2 Produktbeobachtung

Die Phoenix Mecano Solutions AG bietet Ihnen Produkte auf héchstem technischem Niveau, angepasst an die aktuellen Sicherheitsstan-
dards. Informieren Sie uns bitte umgehend tber wiederholt auftretende Ausfalle oder Stérungen.

3.3 Sprache der Betriebsanleitung

Die Originalfassung der vorliegenden Montageanleitung wurde in der EU-Amtssprache der Phoenix Mecano Solutions AG dieser unvoll-
standigen Maschine verfasst. Ubersetzungen in weitere Sprachen sind Ubersetzungen der Originalfassung, es gelten hierfiir die rechtli-
chen Vorgaben der Maschinenrichtlinie.

34 Urheberrecht

Einzelne Vervielfaltigungen, z. B. Kopien und Ausdrucke, dirfen nur zum privaten Gebrauch angefertigt werden. Die Herstellung und
Verbreitung von weiteren Reproduktionen ist nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Phoenix Mecano Solutions AG gestattet. Der Be-
nutzer ist fur die Einhaltung der Rechtsvorschriften selbst verantwortlich und kann bei Missbrauch haftbar gemacht werden. Das Urhe-
berrecht dieser Montageanleitung liegt bei der Phoenix Mecano Solutions AG.
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4 Verwendung / Bedienpersonal
4.1 Bestimmungsgemaéalie Verwendung

Der Elektrozylinder ist ausschlieRlich zur Verstellung von gefuihrten Komponenten oder anderen Verstellaufgaben vergleichbarer Art zu
verwenden. Der Elektrozylinder darf nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen sowie in direktem Kontakt mit Lebensmitteln, pharmazeu-
tischen oder kosmetischen Produkten eingesetzt werden. Katalogangaben, der Inhalt dieser Montageanleitung und / oder im Auftrag
festgeschriebene Bedingungen sind zu bericksichtigen. Die in dieser Montageanleitung angegebenen Werte sind Maximalwerte und
diirfen nicht Gberschritten werden.

4.2 Nicht bestimmungsgemale Verwendung

Eine ,nicht bestimmungsgemafRe Verwendung* liegt vor, wenn zuwider der in Kapitel 4.1 BestimmungsgeméaRe Verwendung genannten
Angaben gehandelt wird. Bei nicht bestimmungsgemafer Verwendung, unsachgemafier Behandlung oder wenn dieser Elektrozylinder
von unausgebildetem Personal verwendet, montiert oder behandelt wird, kénnen Gefahren von diesem Elektrozylinder fir das Personal
entstehen. Das Verfahren von Personen und Tieren mit diesem Elektrozylinder, als Beispiel einer nicht bestimmungsgeméalen Verwen-
dung, ist verboten. Bei nicht bestimmungsgemafer Verwendung erlischt die Haftung der Phoenix Mecano Solutions AG sowie die allge-
meine Betriebserlaubnis dieses Elektrozylinders.

4.3 Verntlinftigerweise vorhersehbare Fehlanwendungen

e  Uberlastung des Geréts durch zu hohe Krafte und Lasten

. Einsatz in Anwendungen mit seitlich einwirkenden Kréften und Momenten

e Nichtbeachtung der Angaben zur Selbsthemmung.

e  Mechanische Nichtabsicherung von hdngenden Lasten

e  Belastung bei unzureichender Montage bzw. unzureichender Befestigung

e  Fahren auf Blockierung (Anschlag)

e  Unzulassige Verdrehung der Schubstange oder der vorderen Aufhangung

. Nichtbeachtung der Angaben zu Leistungsdaten auf dem Typenschild

e Nichtanziehen oder nicht korrektes Anziehen der Zentralschraube der Endschaltereinheit

e  Offnen der Antriebshiille sowie Eindringen in das Geh&useinnere mit Werkzeugen oder GliedmaRen (Ausnahme: Betétigung
der Einstell6ffnungskappe zur sachgeméRen Einstellung der Endschaltereinheit mittels Inbusschliissel)

. Ubersehen oder Nichtbeachtung von sich ergebenden Quetsch-, Scher-, Einzugs- sowie Fangbereichen zwischen den Befes-
tigungspunkten des Antriebs bzw. der Gesamtapplikation

e Nicht ordnungsgemalfe Lagerung oder Transport des Produkts. Daraus ergeben sich Gefahrdungen durch z.B. Stolpern, Stir-
zen, Ausrutschen o. A.

. Betrieb bei Beschadigungen an der Netzzuleitung, Gehause, Motorleitung, Handschalter oder anderen Steuerleitungen (SPS,
PC, etc.). Achtung: Zubehdrteile (Stromversorgungseinheit, Handschalter, etc.) kdnnen andere Schutzarten als Schutzart IP69k
haben (auch geringere).

e Uberschreitung der maximal zulassigen Einschaltdauer

e  Einsatz in Umgebungen aulRerhalb der angegebenen IP-Schutzart

. Einsatz in Umgebungen mit hoher Luftfeuchtigkeit oder ungiinstig gelegenen Taupunkten

e  Einsatz in Raumen mit explosionsfahiger Atmosphéare nach ATEX-Richtlinie

4.4 Wer darf diesen Elektrozylinder verwenden, montieren und bedienen?

Personen, welche die Montageanleitung ganzheitlich gelesen und verstanden haben, dirfen diesen Elektrozylinder verwenden, montieren
und bedienen. Die Zustandigkeiten beim Umgang mit diesem Elektrozylinder missen klar festgelegt sein und eingehalten werden.

o Antriebe von Phoenix Mecano Solutions AG eignen sich nicht fir folgende Anwendungsbereiche:

Offshore-Anwendungen

Flugzeuge und andere Fluggerate

Atomkraftwerke / Kernkraft

Explosionsgefahrdete Einsatzorte

Einsatzorte in grosser Hohe (ab 2000 m .M.) ohne zusétzliche Betrachtung und Praxistests
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5 Sicherheit

5.1 Sicherheitshinweise

Die Phoenix Mecano Solutions AG hat diesen Elektrozylinder nach dem aktuellen Stand der Technik und den bestehenden Sicherheits-
vorschriften gebaut. Trotzdem kénnen von diesem Elektrozylinder Gefahren fiir Personen und Sachwerte ausgehen, wenn dieser unsach-
geman bzw. nicht dem bestimmungsgemafien Verwendungszweck entsprechend eingesetzt wird oder wenn die Sicherheitshinweise nicht
beachtet werden. Sachkundige Bedienung gewahrleistet eine hohe Leistung und Verfugbarkeit des Elektrozylinders. Fehler oder Bedin-
gungen, welche die Sicherheit beeintrachtigen kdnnen, sind umgehend zu beseitigen.

Jede Person, die mit der Montage, der Verwendung, oder der Bedienung dieses Elektrozylinders zu tun hat, muss die Montageanleitung
gelesen und verstanden haben.

Hierzu gehort, dass Sie:
e die Sicherheitshinweise im Text verstehen und
e diein diesem Dokument beschriebene Anordnung und Funktion der verschiedenen Bedienungs- und Verwendungsmoglichkei-
ten kennenlernen.

Die Verwendung, Montage oder Bedienung der Elektrozylinder darf nur durch hierzu vorgesehenes, geschultes Personal vorgenommen
werden. Alle Arbeiten an und mit dem Elektrozylinder diirfen nur gemaf der vorliegenden Anleitung durchgefiihrt werden. Deshalb muss
diese Anleitung unbedingt in der Nahe des Elektrozylinders griffbereit und geschiitzt aufbewahrt werden.

Die allgemeinen, nationalen oder betrieblichen Sicherheitsvorschriften sind zu beachten. Die Zustandigkeiten bei der Verwendung, Mon-
tage und Bedienung dieses Elektrozylinders miissen unmissverstandlich geregelt und eingehalten werden, damit unter dem Aspekt der
Sicherheit keine unklaren Kompetenzen auftreten. Vor jeder Inbetriebnahme hat sich der Anwender davon zu Uberzeugen, dass sich
keine Personen oder Gegenstande im Gefahrenbereich des Elektrozylinders befinden. Der Anwender darf den Elektrozylinder nur in
einwandfreiem Zustand betreiben. Jede Veranderung ist sofort dem néchsten Verantwortlichen zu melden.

5.2 Besondere Sicherheitshinweise

e Alle Arbeiten mit dem Elektrozylinder diirfen nur gemaR der vorliegenden Anleitung durchgefiihrt werden.

. Der Elektrozylinder darf nur von autorisiertem Fachpersonal gedffnet, eingebaut oder ausgebaut werden. Bei einem Defekt des
Elektrozylinders empfehlen wir, sich an den Hersteller zu wenden bzw. diesen Elektrozylinder zur Reparatur einzuschicken.

e  Die durch Phoenix Mecano Solutions AG festgelegten Leistungsdaten dieser Elektrozylinder diirfen nicht tiberschritten werden
(vgl. Typenschild & Leistungsdiagramme)

e  Das Typenschild muss lesbar bleiben. Die Daten missen jederzeit und ohne Aufwand abrufbar sein.

e  Der Sicherheit dienende Gefahrensymbole kennzeichnen Gefahrenbereiche an dem Produkt.

e  Eine ordnungsgemafe Verlegung von Zuleitungen verhindert, dass von dieser Anwendung Gefahren ausgehen.

. Bei beschadigtem Netzkabel und / oder Zuleitung ist der Elektrozylinder sofort auRer Betrieb zu nehmen.

e Vor der Montage, Demontagearbeiten, Wartung oder Fehlersuche, ist zuvor die Energiequelle zu unterbrechen. Auch die me-
chanische Last muss wéahrend dieser Arbeiten unbedingt mechanisch gesichert sein

. Bei einer Uberkopfmontage des Elektrozylinders miissen befestigte Lasten bauseits gegen ein Abstiirzen gesichert sein. Der
Gefahrenbereich unterhalb der Anwendung ist in der Dokumentation des Endproduktes zu kennzeichnen.

e  Bei Zugbelastung ist es konstruktiv zu verhindern, dass sich die Schubstange und das Fiihrungsrohr voneinander I6sen. Dies
bedeutet, dass besonders bei hangenden Lasten zusétzliche Sicherungseinrichtungen (z.B.: Drahtseil, Kette, etc.) angebracht
werden mussen!

. Mégliche Schaden durch Versagen der Endlagenabschaltung oder durch einen Mutterbruch sind vom Weiterverwender kon-
struktiv zu verhindern.

. Quetschungen zwischen Fihrungsrohr und der vorderen Aufhangung sind vom Weiterverwender konstruktiv zu verhindern.

e  Seitliche Krafte oder Drehmomente dirfen nicht, bzw. nicht hdher als spezifiziert, auf den Elektrozylinder einwirken.

. Bei Instandhaltung durfen nur Original-Ersatzteile verwendet werden, welche nur durch geschultes Fachpersonal verbaut wer-
den durfen.

e  Eigenméchtige Umbauten oder Veranderungen des Elektrozylinders sind aus Sicherheitsgriinden nicht gestattet.
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e  Sicherheitsrelevante Einrichtungen mussen regelmafig, mindestens einmal pro Jahr, auf ihre Funktion, Beschadigungen und
Vollstandigkeit geprift werden.

. Nur Originalzubehor und vorgesehene kompatible Ersatzteile verwenden.

e Nur vorgesehene Werkzeuge und beschriebene Drehmomente zur Einstellung der Endschaltereinheit verwenden.

e  Einfihren nicht vorgesehener Werkzeuge oder Gegenstande in die Endschaltereinstelléffnung verboten.

. Die vorgesehene Notverstellung darf lediglich im Falle eines Stromausfalls genutzt werden. Nach Einsatz der Notverstellung
muss der Zylinder aus der Applikation ausgebaut werden. Danach muss unverziglich die Funktion der Endschalter im lastfreien
Zustand sichergestellt werden. Im Falle, dass die Funktion der Endschalter nicht mehr gegeben ist, muss der Antrieb unver-

ziglich an den Hersteller zur Neueinstellung zurtickgeschickt werden.

5.3 Sicherheitszeichen

Diese Warn- und Gebotszeichen sind Sicherheitszeichen, die vor Risiko oder Gefahr warnen.
Angaben in dieser Montageanleitung auf besondere Gefahren oder Situationen am Elektrozylinder sind einzuhalten, ein Nichtbeachten
erhoht das Unfallrisiko.

Das ,Allgemeine Gebotszeichen® gibt an, sich aufmerksam zu verhalten.
0 Gekennzeichnete Angaben in dieser Montageanleitung gelten Ihrer besonderen Aufmerksamkeit.
Sie erhalten wichtige Hinweise zu Funktionen, Einstellungen und Vorgehensweisen.
Das Nichtbeachten kann zu Personenschaden, Stérungen am Elektrozylinder oder der Umgebung fiihren.

6 Produktinformationen

6.1 Funktionsweise

Die Elektrozylinder dienen zur Verstellung von gefiihrten Komponenten oder anderen Verstellaufgaben vergleichbarer Art. Der Antrieb
erfolgt durch einen birstenbehafteten Niederspannungsmotor. Die rotatorische Bewegung wird dabei mit Hilfe eines Getriebes und einer
Spindel umgewandelt in eine translatorische Bewegung, die als Hubveranderung resultiert. Die dabei resultierenden Krafte und Geschwin-
digkeiten des Elektrozylinders sind direkt abh&ngig von den wirkenden Drehmomenten und Drehzahlen am Motor.

6.1.1 Varianten der Spannungsversorgung

Folgende Varianten der Spannungsversorgung sind fur dieses Produkt vorgesehen:
12 VvDC /24 VDC

6.1.2 Varianten von Kraft / Geschwindigkeit

Bezugnehmend auf Kraft / Geschwindigkeit der Elektrozylinder LD600E / LD600P ergeben sich folgende unterschiedliche Grundausfih-
rungen:

Zylindergrundvariante LD600E / LD600P

Druck & Zug Druck & Zug Druck / Zug
Kraftin N 2000 4000 6000/4000

Druck & Zug Druck & Zug Druck / Zug
Selbsthemmung bis Kraft in N 1900 3600 6000/4000
Leerlaufgeschwindigkeit in mm/sec (12V) 19 12 6
Nenngeschwindigkeit in mm/sec (12V) 15 10 5
Leerlaufgeschwindigkeit in mm/sec (24V) 18 12 6
Nenn-Geschwindigkeit in mm/sec (24V-M) 15 10 5

Die angegebenen Werte wurden unter Optimal- Bedingungen ermittelt und kdnnen sich aufgrund von Reibverlusten, Temperaturénde-
rungen, oder externen Storeinfliissen verandern.

9



K

PHOENIX MECANO

6.2 Abmessungen der Geometrie
Folgende technische Zeichnungen und die zugehérige Tabelle zeigen die Standard-Grundmafie sowie das Verhaltnis zwischen Hub und
dem eingefahrenen EinbaumaR des Antriebs:

Axl.5

24.6 151.7 B (37)

15 - 1
X =— L y ]
1 0 n - -

I
36.7

N
@130
&
=

)
&)
|

48.2

Hubldnge (mm) 100 150 200 250 300 350 400 500 600
Mass A(mm) 300 350 400 450 500 550 600 700 800
Mass B(mm) 87 137 187 237 287 337 387 487 587

Im ausgefahrenen Zustand verlangert sich der Antrieb durch die Verschiebung der Schubstange sowie der vorderen Aufhdngung um
das MaR der Hublange (Einbaumass im ausgefahrenen Zustand). Beim Verbau des Antriebs muss im eingefahrenen oder auch im
ausgefahrenen Zustand darauf geachtet werden, dass die angehéangten Lasten abgesichert sind gegen Herunterfallen.

Ausfiihrungen mit Abweichungen zu der dargestellten Zeichnung, zum Beispiel bei Projektanpassungen, sind mdglich. Die
verbindlichen Werte sind stets dem jeweiligen Spezifikationblatt zu entnehmen.

10
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6.3 Varianten der Aufhangungen
Der Antrieb wir mittels zweier Verbingungsbauteile, der vorderen sowie der hinteren Aufhangung, in die Anwendungskonstruktion verbaut.

Aktuell sind folgende Varianten der Aufhdngung vorgesehen:

Damit der Antrieb spannungsfrei und ohne Einwirkung von Drehmomenten arbeiten kann, wird auf eine gleichartige Ausrichtung der
Montagebohrungen hingewiesen. Die Kapitel 7.5 ab Seite 19 beschreiben die Punkte, welche bei der Montage des Antriebs zu beachten
sind.

Anmerkung: Kundenspezifische Aufhangungen sind méglich.

11
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6.4 Technische Daten

Hublange

Einbaulange (EBL)
Standardhubléngen
Sonderhubléngen / Einbaulédngen
Einbaulage

Hubkraft

Selbsthemmung

Geschwindigkeit bei Nennlast
Geschwindigkeit im Leerlauf

Ausrichtung der Aufhangungen vorn und hin-
ten
Schutzart

Betriebsspannung

Umgebungstemperatur
Betriebstemperatur

Hubrohrfihrung
Betriebsart

Wartung

Farbe

Elektrischer Anschluss
Ansteueroptionen
Feedback

* Verfligbarkeit auf Anfrage
** gemessen bei Raumtemperatur

Bis 600 mm

Hub + 200 mm (1,5 mm)

100; 150; 200; 250; 300; 350; 400; 500, 550 und 600 mm
Kundenspezifisch auf Anfrage mdoglich

beliebig, ohne Querkréafte

2'000N, 4‘000 oder 6‘'000N/4°‘000N (Druck/Zug)

(je nach Getriebelbersetzung und Spindelsteigung)
F = 6000 N: bis 6000 N

F = 4000 N: bis 3600 N**

F = 2000 N: bis 1900 N**

5 — 15 mm/s (Last- / Spindelabh&ngig)

bis 19 mm/s

0°, 90°, Sonderausrichtung*

IP69k statisch (2 IP65 dynamisch)
12 VvDC

24 VDC

—30 °C bis +80 °C

—25 °C bis +60 °C

Gleitlager

ED 10 % Intervall 2 min. / 18 min. (bei Nennlast und Betriebsumgebungstem-

peratur +10°C bis +30°C)
wartungsfrei

schwarz pulverbeschichtet / eloxiert
weitere Farben auf Anfrage
Kabel (freies Kabelende)

Siehe Anschlussplan
optional

12
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Absolvierte Prufungen:

DIN EN IEC 61000-6-2: 2019-11 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 6-2
Fachgrundnormen - Storfestigkeit fir Industriebereiche
DIN EN IEC 61000-6-4: 2020-09 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 6-4

Fachgrundnormen - Stéraussendung fur Industriebereiche

6.5 Ubersichtsbild des Elektrozylinders

® Motor mit Schnecke ® Fuhrungsrohr © Einstelldffnungskappe mit DAE*
® Spindel mit Schneckenrad ® Endschalterverstellung Notverstell6ffnung

® Schubstange mit Aufhdngung @ Steuerplatine

@ Aufhangung hinten Stecker mit FKE**

*DAE — Druckausgleichselement

*EKE — freies Kabelende

13
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6.6 Ubersicht Optionen der Stecker / Anschlisse

Der LD600E verfugt Uber zwei verschiedene Kabelbelegungen. Diese sind abhéngig von der Potentiometer-Option des Antriebs. Die

Kabel sind jeweils an einem Ende mit einem passenden Stecker versehen, das zweite Ende ist immer als offenes Kabelende ausgefihrt.
Standardmassig sind Kabelldngen von bis zu 5m erhéltlich.

"\\4/‘ 6

Variante ohne Potentiometer: Variante mit Potentiometer:
(AP.4.018517) (AP.4.018518 / AP.4.018519)
(1) Powerkabel (1) Powerkabel
(2) Dummystecker (2) Signalkabel
(3) Steuerplatine (3) Dummystecker
(4) Cablecover (#) Steuerplatine

(5) Potentiometer

(6) Cablecover

14
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6.7 Leistungsdiagramme

6.7.1 Stromaufnahme
Folgende Diagramme zeigen den Zusammenhang zwischen Strom und Kraft fiir die einzelnen Varianten:

Performance data: LD600E; F=2000N Performance data: LD600E; F=4000N
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6.7.2 Geschwindigkeiten

Performance data: LD600E; F=2000N Performance data: LD600E; F=4000N
20 14
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6.7.3 Gewichtsangaben

Hub [mm] | EBL [mm] | Gewicht [kg]
100 300 3,2
150 350 3.4
200 400 3.6
250 450 3.8
300 500 4
350 550 4.2
400 650 4.4
500 750 4.6
600 850 4.8

Anmerkung: Die angegebenen Gewichtangaben kdnnen durch verschiedene Anbauteile (kundenspezifisch) leicht variieren.

17
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7

7.1

Lebensphasen

Lieferumfang der Elektrozylinder

Der Elektrozylinder wird betriebsfertig als Einzelkomponente geliefert. Netzteil und Handschalter bzw. Zubehdr sind nicht Bestandteil des
Lieferumfanges.

7.2

Transport und Lagerung

Das Produkt ist von geeignetem Personal auf sichtbare und funktionelle Beschadigung zu prifen. Schaden durch Transport und Lagerung
sind unverzuglich dem Verantwortlichen und der Phoenix Mecano Solutions AG zu melden.

Die Inbetriebnahme beschédigter Elektrozylinder ist untersagt.

Fur die Lagerung der Elektrozylinder vorgeschriebene Umgebungsbedingungen:

keine dlhaltige Luft

Kontakt mit Idsungsmittelbasierenden Lacken muss vermieden werden
niedrigste / hochste Umgebungstemperatur: —30 °C bis +80 °C
Luftdruck: von 700 hPa bis 1060 hPa

Abweichende Umgebungseinflisse missen durch die Phoenix Mecano Solutions AG freigegeben werden.

7.3

Wichtige Hinweise zur Montage und Inbetriebnahme

0 Beachten und befolgen Sie unbedingt die folgenden Hinweise. Andernfalls kénnen Personen verletzt oder der

Elektrozylinder bzw. andere Bauteile beschadigt werden.

Es muss zwingend bauseits eine NOTAUS-Schaltung realisiert werden, welche in Falle eines Versagens oder einer Fehlfunk-
tion der unvollstandigen Maschine die Betriebsspannung zuverlassig unterbricht!

Dieser Elektrozylinder darf nicht mit zusétzlichen Bohrungen versehen werden.

Nach der Aufstellung und Inbetriebnahme muss der Stecker der Spannungsversorgung unbedingt frei zuganglich sein.

Der Elektrozylinder darf nicht auf ,Block” gefahren werden. Gefahr von mechanischer Beschadigung.

Der Elektrozylinder darf nur zur Einstellung der Endschaltereinheit gedffnet werden. Nachdem diese erfolgt ist, muss dieser
sofort wieder geschlossen werden. Es ist sicherzustellen, dass die Flachdichtung korrekt eingebaut ist, alle Schrauben der
Einheit korrekt angezogen sind und die Einstell6ffnungskappe handfest angezogen ist.

Der Anwender muss sicherstellen, dass bei aktiver Stromversorgung keine Gefahrdung entsteht.

Bei der Konstruktion von Anwendungen mit diesem Elektrozylinder ist auf die Vermeidung von Quetsch- und Scherstellen zu
achten. Diese sind entsprechend abzusichern und zu kennzeichnen.

Ein Selbstanlaufen des Elektrozylinders durch einen Defekt ist durch Abschalten der Spannungsversorgung (NOTAUS siehe
oben) unmittelbar zu stoppen.

Bei beschéadigter Zuleitung ist der Elektrozylinder sofort auRer Betrieb zu nehmen.

Die Schubstange ist werkseitig durch ein rotes Sicherheitsband gegen Verdrehen gesichert.

Die Schubstange mit Aufhangung ist auch im verbauten Zustand gegen Verdrehung zu sichern. Nichtbeachten fuhrt zur Ver-
stellung der Hubendlagen.

Der Elektrozylinder ist nicht fur Dauerbetrieb ausgelegt. Die fur Ihren Einsatzfall festgelegte Schalthaufigkeit pro Stunde darf
nicht tberschritten werden.

Der Anwender muss die Eignung des Elektrozylinders vor dem Einbau feststellen und verifizieren.

18
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7.4 Erste Inbetriebnahme

Der Antrieb wird incl. vormontierter Zubehorkabel geliefert.

'.\‘4/ 6

Variante ohne Potentiometer: Variante mit Potentiometer:
(1) Powerkabel (1) Powerkabel
(2) Dummystecker (2) Signalkabel
(3) Steuerplatine (3) Dummystecker
(4) Cablecover (#) Steuerplatine
(5) Potentiometer
(6) Cablecover

Verbinden Sie die Anschlusslitzen mit Ihrer Steuerung und der stabilisierten Spannungsversorgung entsprechend des Anschlussplans
(siehe Anhang Kapitel 0 ab Seite 30). Verifizieren Sie stets vor einem Anschluss den energiefreien Zustand der Steuerung und der
Spannungsversorgungseinheit. Stellen Sie sicher, dass es keinen Kurzschluss zwischen den Litzen geben kann, und diese keinen Kontakt
zu leitenden Oberflachen haben. Dies kénnte den Zylinder dauerhaft beschadigen.

7.5 Montage

Priifen Sie nach Erhalt des Elektrozylinders das Gerat auf eventuelle Beschadigungen. Der Elektrozylinder wird betriebsfertig ohne Netz-
teil geliefert.

Der Einbau, d.h. die Befestigung des Elektrozylinders erfolgt mittels Aufhangung hinten und Aufhangung vorne. Beachten Sie hierbei lhre
spezielle Variante der Aufhangung; siehe Kapitel 6.3 ,Varianten der Aufhangungen” auf Seite 11.

Die folgenden Hinweise sind bei der Montage zu beachten:

Mit der Schubstange werden die Hubendlagen eingestellt. Die Schubstange ist nicht gegen Verdrehung gesichert. Dies bedeutet, dass
ein Drehen (Rotation) der Schubstange — oder des befestigten Gelenkkopfes — eine Verstellung der Endlagen bedeutet! Die beiden
Aufhangungen missen daher stets in der vom Werk eingestellten Lage in die Zielkonstruktion verbaut sein.

Achtung: Fir einen sicheren und einwandfreien Betrieb missen die Aufnahmepunkte zum Einbau des Elektrozylinders einwandfrei fluch-
ten!

Seitenkréfte auf die Schubstange sind nicht zul&ssig!

. Bei der Verwendung/Montage eines Gelenk- oder Gabelkopfes ist auf korrektes Kontern der Kdpfe mit der im Lieferumfang
enthaltenen Mutter zu achten.
e  Test- bzw. Probelauf durchfihren.
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Die Nichteinhaltung dieser Vorgehensweise fihrt zur Beschadigung des Elektrozylinders!
Die Garantie erlischt!

In Bezug auf die Einbaulage der Komponenten ist auf die Vermeidung von Quetsch- und Scherstellen, insbeson-
dere unter Beachtung des spateren Anwendungsfalls, zu achten.

Achten Sie darauf, Stolpergefahren durch ordnungsgeméRe und sichere Verlegung der Versorgungsleitungen /
Zuleitungen zu vermeiden!

Es ist zwingend darauf zu achten, dass sich der befestigte Elektrozylinder frei in den Aufnahmepunkten bewegen
kann, bzw. dass der Elektrozylinder weder verspannt noch verbogen wird. Eine nicht ordnungsgeméaie Montage
und eine damit verbundene Zwangslage, wirde den Antrieb beschadigen und eine einwandfreie Funktion verhin-
dern!

. Die Montagebolzen oder Befestigungsschrauben (keine Passschulterschrauben) missen in der richtigen
GrolRe vorliegen (Bohrungsdurchmesser der Zylinderaufnahmen beachten).

. Hilfskomponenten zur Anbindung wie Bolzen und Muttern missen aus hochwertigem Stahl gefertigt sein (bei-
spielsweise 10.8). Es diirfen sich weder Gewinde am Bolzen in der hinteren Aufnahme noch am Kolbenstan-
genauge befinden.

e  Schrauben und Muttern miissen so angezogen werden, dass sie sich nicht l6sen kénnen

e  Verwenden Sie jedoch bei den Schrauben an der hinteren und der vorderen Aufnahme kein zu hohes An-
zugsdrehmoment, da sonst die Aufnahmen unnétig belastet werden:

20
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7.5.1 Montagevorgang

1. Aufhéngung hinten am ,Gegenstiick aufhangen.
Achtung: Das Gegenstiick darf nicht drehbar sein (roter Pfeil). Der Elektrozylinder muss in Richtung des griinen Pfeils drehbar
gelagert sein (siehe Grafik). Auf ausreichend Spiel im Aufhdngungsschlitz ist stets zu achten, um ein Klemmen zu verhindern.

<

2. Sicherheitsklebeband entfernen.
0 Die Schubstange darf nicht verdreht werden.
3. Aufhangung ,vorne* befestigen.

Achtung: Das Gegenstlick darf nicht drehbar sein (roter Pfeil). Der Elektrozylinder muss in Pfeilrichtung drehbar gelagert sein
(siehe Grafik). Auf ausreichend Spiel im Aufhéngungsschlitz ist stets zu achten, um ein Klemmen zu verhindern.

Achtung: Da die Schubstange nicht auf Verdrehung gesichert ist, darf das Schubstangenauge nicht gedreht werden! Es ist
darauf zu achten, dass die vom Werk eingestellte Ausrichtung der Aufhdngungen zueinander nicht verandert wird. Ein Verdre-
hen der Schubstange bewirkt eine sofortige mechanische Verstellung des Antriebs.
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N

Verbinden Sie die Anschlusslitzen der vormontierten Kabel mit lhrer Steuerung und der stabilisierten Spannungsversorgung ent-
sprechend des Anschlussplans (siehe Kapitel 0 ab Seite 30). Verifizieren Sie stets vor einem Anschluss den energiefreien Zustand
der Steuerung und der Spannungsversorgungseinheit. Stellen Sie sicher, dass es keinen Kurzschluss zwischen den Litzen geben
kann, und diese keinen Kontakt zu leitenden Oberflachen haben. Dies kdnnte den Zylinder dauerhaft beschadigen.

+
DC Power Supply

5. Probefahrt / Erstfahrt ohne Last durchfiihren und das System auf Funktionalitat priifen. Die Ansteuerung ist dem zugehérigen An-

schlussplan (siehe Kapitel 0 ab Seite 30) zu entnehmen.

75.2 Mechanische Notverstellung

Achtung: Lesen Sie bitte dieses Kapitel komplett durch, bevor sie mit der Ausfiihrung beginnen!

Als erstes muss sichergestellt sein, dass die Spannungsversorgung getrennt und ein selbst-
standiges Wiedereinschalten ausgeschlossen ist!
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) O

Entfernen des Blindstopfens mit einem Schraubendreher.

Beachten Sie bitte, dass Elektrozylinder mit demontierten Blindstopfen KEINEN IP—
Schutz mehr aufweisen!

@ Nehmen Sie den Blindstopfen ab und verstauen Sie ihn sicher.

swas
In der Offnung ist die Motorwelle mit aufgepresstem Rillenkugellager und einem Sechs-
kantzapfen (SW 4mm) sichtbar.

Stecken Sie einen handelslblichen Steckschlussels (Stecknuss 4mm) auf.
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N

Zur Verstellung des Antriebs (Schubstange wird ein oder ausgefahren) kann eine han-
delsiibliche Ratsche oder in Akkuschrauber zu Hilfe genommen werden.

0 Bitte beachten Sie, dass eine maximale Drehgeschwindigkeit von 150 1/min
NICHT Uberschritten wird!

Eine Uberschreitung wiirde den Motor zu stark antreiben, sodass er als Generator wir-
ken und eine Spannung in die intern verbaute Steuerung induzieren wirde. Dabei
wirde der Motor dann gebremst und unter Umsténden ein ,Erwachen” von elektroni-
schen Komponenten auf dem Steuerungsprint bewirken.

Stellen Sie durch mehrmaliges Messen der Einbauldnge mit einem handelsublichen
Massband oder Zollstock sicher, dass die Endlagen (Eingefahren = Einbaulédnge und
Ausgefahren = Einbaulédnge + Hublange) NICHT uberfahren werden (siehe Tabelle
Kapitel 0 auf Seite 17)!

Nehmen Sie, nachdem Sie den Antrieb aus der Applikation befreit und ausgebaut ha-
ben, den Steckschliissel (Nuss) wieder ab und Schrauben Sie den Blindstopfen wieder
auf.

Ziehen Sie den Blindstopfen mit Hilfe des Gabel-/ Ringschliissels handfest wieder an.

Sollte die Ursache ein defekter Antrieb gewesen sein, setzen Sie die Anlage/ Anwendung bitte still und kontaktieren den Her-

steller.

Die mechanische NOTverstellung ist KEIN normaler Betriebsmodus! Sie dient ausschliesslich dem Zweck, ein System, eine
Anwendung, eine Maschine, etc. in eine sichere Lage zu bringen, um die vorhergegangenen Stérungen zu beheben, bzw.

defekte Antriebe zu ersetzen!
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7.6 Einstellung der Endlagenabschaltung

Achtung: Lesen Sie bitte dieses Kapitel komplett durch, bevor Sie mit der Ausfiihrung beginnen! &=

Dieses Produkt verfiigt Uber eine einstellbare Endschaltereinheit, mit welcher die ausgefahrene
sowie die eingefahrene Endlage (Hublédnge) des Antriebs justiert werden kann.

Die hier beschriebenen Einstellungen dirfen nur im lastfreien Zustand vorgenommen werden.
Demontieren Sie deshalb den Antrieb stets zur Durchfiihrung der Einstellarbeiten aus Ihrer Appli-
kation. Achten Sie bei sdmtlichen Einstellarbeiten im ausgebauten Zustand stets darauf, dass die
Verdrehung des Gabelkopfes bzw. der vorderen Aufhdngung unterbunden wird, da sich der An- (
trieb ansonsten verstellen und im schlimmsten Fall sogar zerstéren kann. N\

7.6.1 Elektrisches Fahren auf Referenzposition & Vorbereitung

Einstellung elektrisch auf die entsprechende Referenzposition (1) oder (2)". Das Einstellmass entspricht der Strecke ®(1)" bzw.

@@

0 Dieser Arbeitsschritt muss im ausgebauten Zustand und lastfrei erfolgen. Fahren Sie den Antrieb vorbereitend auf die folgende

© 15

® @)

(1)  Unteres einzustellendes SollmaR (2)  Oberes einzustellendes SollmaR
(1’ Untere Referenzposition (2) Obere Referenzposition
A1)  Untere Referenzabweichung A(2)  Obere Referenzabweichung

Die Referenzposition befindet sich jeweils kurz vor Erreichen der gewiinschten Endlage. Sie ist um die Referenzabweichung A1) bzw.
A(2) versetzt. Fahren Sie den Antrieb zur Einstellung der hinteren Endlage auf die untere Referenzposition (1)°. Fahren Sie analog dazu
zur Einstellung der oberen Endlage den Antrieb auf die obere Referenzposition (2)". Folgende Tabelle liefert die jeweiligen Referenzab-
weichungen in Anhangigkeit von Kraft und Hub im Auslieferungszustand:

Hub in mm

FinN (Auslieferungszustand) ﬁ@ in mm A@ in mm

100...200 +2 -1
Druck & Zug

2000 201...400 +3 -2
401...600 +9 -6
100...133 +1 -1
Druck & 2ug 134...266 +2 2
4000 267...600 +6 -6
Druck / Zug 100..133 +2 -1
6000 /4000 134...400 +5 -4

Mit Hilfe der entsprechenden Referenzabweichung A(D) bzw. A2) beziiglich des einzustellenden Sollmasses (1) bzw. (2) kann abschlie-
Rend die jeweilige Referenzposition ermittelt werden.

untere Referenzposition( D' = (O + AQ)

obere Referenzposition (2) = (2) +AQ)
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Bitte entnehmen Sie den Hub im Auslieferungszustand zum Auslesen der Werte dem Typenschild.

Es besteht Verwechslungsgefahr z.wischen dem aktuell einge- (7 Art.: LD600E.XXXXX Rj.:(KW/Jahr) A
stellten Hub und dem Hub im Auslieferungszustand. SN: Bj.:(KW/Jahr)
Der Hub im Auslieferungszustand ist unbedingt dem Typen- '_ ).
schild zu entnehmen. Folgende Abbildung zeigt ein Beispiel U Eing.: 24Vdc / 8A / 195W IP6IK
mit einem Hub im Auslieferungszustand von 200mm: Anschlussplan: AP.4.018517
v: 10mm/sec Hub: 200mm
Fmax.: Druck 4000N / Zug 4000N
$3-10% (2min/18min) AXCE
PHOENIX MECANO
ELEKTROZYLINDER
CH-8260 STEIN AM RHEIN

Trennen Sie nach Erreichen der Referenzposition alle elektrischen Zuleitungen. Die Einstellungen missen im stromlosen Zustand vorge-
nommen werden. In diesem Zustand kann die Einstelléffnungskappe des Antriebs demontiert werden. Nutzen Sie zum Offnen einen
handelsiiblichen Gabelschlissel und drehen Sie die Einstell6ffnungskappe in Uhrzeigerrichtung:

Nehmen Sie die Einstell6ffnungskappe, sowie die griin markiere Flachdichtung, ab und verstauen Sie die Bauteile sicher. Unter der
Einstell6ffnungskappe wird nun die einstellbare Endschaltereinheit sichtbar.

um ca. eine halbe Umdrehung linksdrehend. Die griin markierten Schrauben diirfen NICHT manipuliert werden. Eine Zerstérung

0 Lésen Sie vorbereitend auf die folgenden Einstellarbeiten zur Entriegelung der Einheit NUR die rot dargestellte Zentralschraube
des Antriebs ist die direkte Folge.
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7.6.2 Einstellung der vorderen Endlage

Folgend beschrieben finden Sie die Arbeitsdrehmomente, welche speziell fir diesen Arbeitsschritt gelten.
Diese durfen keinesfalls Gberschritten werden.

- Anzugsdrehmoment fur die Zentralschraube (rot dargestellt) = 0.25Nm
- Maximales Drehmoment am Planeten bei Verstellung = 0.25Nm

Der Antrieb befindet sich zu Beginn dieses Arbeitsgangs in der oberen Referenzposition (2)".

Die rot dargestellte Zentralschraube ist geldst. Fiihren Sie nun einen handelsublichen Inbusschliissel mit Schlisselweite SW3 in den
Antrieb des tiefergelegenen Planeten ein. Der tiefergelegene Planet kann durch kurzes Auflegen des Werkzeugs ermittelt werden (griin
dargestellter Inbusschlussel sitzt tiefer).

Drehen Sie den Planeten nun vorsichtig (maximales Drehmoment am Planeten bei Verstellung = 0.25Nm) in Uhrzeigerrichtung, bis Sie
ein akustisches Klicken des Schalters hoéren. Vermeiden Sie bei der Einstellung unbedingt das Aufkommen gréRerer Drehmomente. Der
Endschalter ist nun eingestellt. Ziehen Sie den Schlussel in diesem Zustand wieder mdéglichst gerade aus der Einheit, ohne den Planeten
weiter zu drehen.

Ziehen Sie nun abschlieBend die Zentralschraube (rot) der Endschaltereinheit mit dem Anzugsdrehmoment von 0.25Nm an und
montieren Sie die Einstelléffnungskappe incl. Flachdichtung. Ziehen sie die Einstelléffnungskappe mit einem Gabelschlissel
handfest an. Nun wird der Antrieb elektrisch wieder in Betrieb genommen. Fahren Sie den Antrieb in diesem Zustand in beide
Endlagen und vermessen Sie dabei jeweils die Einbaumasse (eingefahren, ausgefahren).

Um die in diesem Kapitel vorgenommenen Einstellungen wieder riickgangig zu machen, wiederholen Sie die Prozedur und drehen dabei
den Inbusschliissel vorsichtig gegen den Uhrzeigersinn. Achten Sie dabei stets darauf, dass die angegebenen Drehmomente nicht uber-
schritten werden.
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7.6.3 Einstellung der hinteren Endlage

Folgend beschrieben finden Sie die Arbeitsdrehmomente, welche speziell fir diesen Arbeitsschritt gelten.
Diese durfen keinesfalls Gberschritten werden.

- Anzugsdrehmoment fir die Zentralschraube (rot dargestellt) = 0.25Nm
- Maximales Drehmoment am Planeten bei Verstellung = 0.15Nm

Der Antrieb befindet sich zu Beginn dieses Arbeitsgangs in der oberen Referenzposition (1)".

Die rot dargestellte Zentralschraube ist geldst. Fiihren Sie nun einen handelsublichen Inbusschliissel mit Schlisselweite SW3 in den
Antrieb des héhergelegenen Planeten ein. Der hohergelegene Planet kann durch kurzes Auflegen des Werkzeugs ermittelt werden (griin
dargestellter Inbusschlussel sitzt héher).

N

il

Drehen Sie den Planeten nun vorsichtig (maximales Drehmoment am Planeten bei Verstellung = 0.15Nm) entgegen der Uhrzeigerrich-
tung, bis Sie ein akustisches Klicken des Schalters héren. Vermeiden Sie bei der Einstellung unbedingt das Aufkommen gréRerer Dreh-
momente. Der Endschalter ist nun eingestellt. Ziehen Sie den Schlussel in diesem Zustand wieder méglichst gerade aus der Einheit, ohne
den Planeten weiter zu drehen.

Ziehen Sie nun abschlie3end die Zentalschraube (rot) der Endschaltereinheit mit dem Anzugsdrehmoment von 0.25Nm an und
montieren Sie die Einstelléffnungskappe incl. Flachdichtung. Ziehen sie die Einstelléffnungskappe mit einem Gabelschlissel
handfest an. Nun wird der Antrieb elektrisch wieder in Betrieb genommen. Fahren Sie den Antrieb in diesem Zustand in beide
Endlagen und vermessen Sie dabei jeweils die Einbaumasse (eingefahren, ausgefahren).

Um die in diesem Kapitel vorgenommenen Einstellungen wieder riickgangig zu machen, wiederholen Sie die Prozedur und drehen dabei

den Inbusschlissel vorsichtig im Uhrzeigersinn. Achten Sie dabei stets darauf, dass die angegebenen Drehmomente nicht tberschritten
werden.
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7.7 Wartung

Der Elektrozylinder ist grundsatzlich wartungsfrei; jedoch nicht verschlei3frei.

Ein mdglicher Verschleil? ist an fehlerhafter Funktion, VergroRerung des Spiels der beweglichen Teile oder ungewdhnlichen Gerauschen,
die von dem Elektrozylinder ausgehen, zu erkennen.

Der Austausch verschlissener Produktteile geschieht durch den Hersteller. Fur diese Arbeiten muss der Elektrozylinder zum Hersteller
gesendet werden. Bei Verschleil3 und Nichtaustausch von verschlissenen Produktteilen ist die Sicherheit des Produktes ggf. nicht mehr
gewahrleistet.

Alle Arbeiten mit dem Elektrozylinder durfen nur gemaf der vorliegenden Anleitung durchgefiihrt werden. Das Gerat darf nur von autori-
siertem und geschultem Fachpersonal gedffnet werden.

Bei einem Defekt des Antriebs empfehlen wir, sich an den Hersteller zu wenden bzw. diesen Elektrozylinder zur Reparatur einzuschicken.
e  Bei Arbeiten an der Elektrik oder an den elektrischen Elementen mussen diese vorher stromlos geschaltet werden, um Verlet-
zungsgefahren zu verhindern.
. Eigenméchtige Umbauten oder Veranderungen des Elektrozylinders sind aus Sicherheitsgrinden nicht gestattet.
e  Sicherheitsrelevante Einrichtungen mussen regelmafig, das heift je nach Benutzungshaufigkeit jedoch mindestens einmal pro
Jahr, auf ihre Vollstandigkeit und Funktion gepruft werden.

7.8 Reinigung

Sie kénnen die Handschalter und ProfilauRenflachen des Elektrozylinders mit einem fusselfreien, sauberen Tuch reinigen.

Achtung: Zubehorteile wie zum Beispiel Handschalter haben nicht die Schutzklasse IP69K, sondern IP40 und darf deshalb
nicht mit dem Hochdruckreiniger gewaschen oder Feuchtigkeit ausgesetzt werden — Beschadigungen waren die unmittel-
bare Folge!

0 Lésemittelhaltige Reiniger greifen das Material an und kdnnen es beschadigen.

7.9 Entsorgung und Ricknahme

Der Elektrozylinder muss entweder nach den gultigen Richtlinien und Vorschriften entsorgt oder an den Hersteller zurtickgefuihrt werden.
Der Hersteller behalt sich das Recht vor, fir die Entsorgung dieser Antriebe eine Gebuihr zu erheben.

Der Elektrozylinder enthélt Elektronikbauteile, Kabel, Metalle, Kunststoffe usw. und ist gemaR den geltenden Umweltvorschriften des
jeweiligen Landes zu entsorgen.

Die Entsorgung des Produkts unterliegt im europdischen Raum der EU-Richtlinie 2002/95/EG oder den jeweiligen nationalen Gesetzge-
bungen.
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8 Anhang: Anschlusspléane

Auf den folgenden Seiten kénnen Sie die verfiigbaren Anschlusspléane einsehen.

Allgemeine Erlauterung: Ein Anschlussplan definiert die Stecker/die Kabel, deren Belegung, sowie ein Teil der Spezifikation und den
zur Verfiigung stehenden Funktionen. In der Regel werden auch verschiedenen Anschlussbeispiele aufgezeigt, um Sie bestmdglich bei
der Planung zu unterstiitzen.

Jeder Anschlussplan beginnt mit ,AP.4.%, gefolgt von einer mindestens sechsstelligen Nummer. =» Beispiel: AP.4.000000. Die Nummer
des Anschlussplans ist auf dem Typenschild, wie auch auf dem Spezifikationsblatt, zu finden.
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Anschlussplan A
AP.4.018517 PHOENIX MECANO

Anschlussplan AP.4.018517

Kabel
(skizzenhafte Darstellung)
Rot Schwarz
[RD] [BK]
Kabel (2pol)
=% Powerkabel *** 2.5mm? (AWG14): RD, BK
Ader Beschreibung
Rot Motorlitzen
(RD) Der Zylinder kann mit der roten und schwarzen Litze aus- und eingefahren werden. Bitte entnehmen Sie
dem Typenschild die Spannung.
Richtung
Der Zylinder fahrt entsprechend der Polaritat der Spannungsversorgung aus, bzw. ein. Der Zylinder stoppt
Schwarz o
(BK) selbststandig in den Endlagen.
Rot Schwarz
Einfahren Minus Plus
Ausfahren Plus Minus
AP.4.018517

Version 1.0
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Anschlussplan A
AP.4.018517 PHOENIX MECANO

Beispiel

Anschlussbeispiel — Einfahren

[9]

+ B K
DC Power Supply
- RO

Anschlussbeispiel — Ausfahren

[9]

+ R D

DC Power Supply
- B K

AP.4.018517
Version 1.0
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Anschlussplan A
AP.4.018517 PHOENIX MECANO

Ansteuerungsbeispiel - Relais

Extend

S1 ¢
1 T

S2

DC [« [ x

Relay Relay
K1 start/stop K2 direction

il

)
| ['T9
-

| |
I I
I | I
I | I I
Pwr+ | L ' ' — R DE—
= Pli:_f |
Pwr- i | |
................ AMA- 4 —@E B K.
r_
For fast stop

DC Power Supply

Anmerkung: Wechseln Sie die Richtung nicht wahrend der Fahrt. Stoppen Sie stets die Fahrt Giber K1, bevor sie mit K2 die Richtung
andern.

AP.4.018517
Version 1.0
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AP.4.018518

K
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Anschlussplan AP.4.018518

Kabel

(skizzenhafte Darstellung)

Kabel (2pol)

*** Powerkabel ***

Rot
[RD]

Grin ~ Weiss

[GN]  [wT]
Braun Rot-Blau
BN] [RDBU]
Blau Schwarz
[BU] (BK]
Schwarz
[BK] Rosa Rot
[PK] [RD]
Gelb Grau
IYE] [GY]

Violett Grau-Rosa
[VT] [GYPK]

2.5mm? (AWG14): RD, BK

Ader Beschreibung
Rot Motorlitzen
(RD) Der Zylinder kann mit der roten und schwarzen Litze aus- und eingefahren werden. Bitte entnehmen Sie
dem Typenschild die Spannung.
Richtung
Der Zylinder fahrt entsprechend der Polaritat der Spannungsversorgung aus, bzw. ein. Der Zylinder stoppt
Schwarz .
(BK) selbststandig in den Endlagen.

Rot

Schwarz

Einfahren Minus

Plus

Ausfahren Plus

Minus

Kabel (12pol)

*** Steuerkabel ***

0.25mm? (AWG23): BN, BU, WH, GN, PK, YE, BK,
RDBU, GY, RD, VT, GYPK

Ader

Beschreibung

Braun
(BN)

Blau
(BL)

Weiss
(WH)

Grin
(GN)

Nicht verbinden
Die Leitung ist nicht zu verbinden

Tabelle wird fortgesetzt

AP.4.018518
Version 1.0
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Anschlussplan A

AP.4.018518 PHOENIX MECANO
Fortsetzung
Rosa Endlageriickmeldung
(PK) Signalriickmeldung liber das Erreichen der entsprechenden Endlage.
Funktionsbeschreibung —
Der Motor des Zylinders wird tber die Litzen RD und BK betrieben.
. . . Lo . 51
Die Endlagenriickmeldung erfolgt Uber die Litzen PK und YE, die (extended)
jeweils Uber den Widerstand R die Motorspannung ubertragen.
Durch das Erreichen der Endlage wird der Motor tber einen End-
schalter S spannungsfrei geschaltet, wodurch die Motorspannung
an PK oder YE abféllt.
52
Definition (retracted)

e Rosa(PK) Ausgefahrene Endlage
. Gelb (YE) Eingefahren Endlage
e R 1k Q

Ubersicht - Ausfahren

C;](eéb Max —_—
(YE) Position /
Min
Motor vdd

(RD-BK) ol | 1| i

vdd
PK | |
ovVi—

vdd

YE

ov

@ Time

Position (1): Erreichen der ausgefahrenen Endlage

Sé:l?warz Nicht verbinden
(BK) Die Leitung ist nicht zu verbinden
Tabelle wird fortgesetzt
AP.4.018518

Version 1.0



Anschlussplan
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AP.4.018518 PHOENIX MECANO
Fortsetzung
Rot-Blau Mechanisches Potentiometer
(RDBU) Das Potentiometer erzeugt ein analoges Positionssignal tiber den kompletten Hub.
. Rot: Plus (z.B. 12V)
e Grau: Minus
. Rot-Blau: Ausgangsignal
Elektrische Werte
Potentiometer: Re =10kQ
Serienwiderstand: Rs =1kQ
Maximale Leistung: Prot =0.1W
Maximale Spannung: Vdd-Vss =30V
Eingefahren: 1kQ"
Grau Ausgefahren: 11kQ
(GY) "Messbezug: Rot-Blau (RDBU) gegen Grau (GY)
Anschlussbeispiel
(RD)  Vdd/+
17
| (RDBU) Vpsiti
|Re S0 Yposiion 0\ 12vdc
Re |
_ e - — —
(GY) . Vss/- :
Position (Widerstandswert zwischen RDBU und GY)
Rot Rizp=q1y
(RD)
11k0 Z
=
— /f -
e
i
1k #77
= Hub
B
_E o
£ £
u @
an ;%
= z
i
S - |
Violett Nicht verbinden
(V1) Die Leitung ist nicht zu verbinden
Grau-Rosa
(GYPK)
AP.4.018518

Version 1.0
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Anschlussplan A
AP.4.018518 PHOENIX MECANO

Beispiel

Anschlussbeispiel — Einfahren

[9]

+ B K
DC Power Supply
- RO

Anschlussbeispiel — Ausfahren

[9]

+ R D

DC Power Supply
- B K

AP.4.018518
Version 1.0
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Anschlussplan A
AP.4.018518 PHOENIX MECANO

Ansteuerungsbeispiel - Relais

Extend

S1

e |

1
DC [« [ x

-

Relay Relay
K1 start/stop K2 direction

—a R D

— G B K —

For fast stop

DC Power Supply

Anmerkung: Wechseln Sie die Richtung nicht wéahrend der Fahrt. Stoppen Sie stets die Fahrt Giber K1, bevor sie mit K2 die Richtung

andern.

AP.4.018518
Version 1.0



Anschlussplan

AP.4.018519

K
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Anschlussplan AP.4.018519

Kabel

(skizzenhafte Darstellung)

Kabel (2pol)

*** Powerkabel ***

Rot
[RD]

Grin ~ Weiss

[GN]  [wT]
Braun Rot-Blau
BN] [RDBU]
Blau Schwarz
[BU] (BK]
Schwarz
[BK] Rosa Rot
[PK] [RD]
Gelb Grau
IYE] [GY]

Violett Grau-Rosa
[VT] [GYPK]

2.5mm? (AWG14): RD, BK

Ader Beschreibung
Rot Motorlitzen
(RD) Der Zylinder kann mit der roten und schwarzen Litze aus- und eingefahren werden. Bitte entnehmen Sie
dem Typenschild die Spannung.
Richtung
Der Zylinder fahrt entsprechend der Polaritat der Spannungsversorgung aus, bzw. ein. Der Zylinder stoppt
Schwarz .
(BK) selbststandig in den Endlagen.

Rot

Schwarz

Einfahren Minus

Plus

Ausfahren Plus

Minus

Kabel (12pol)

*** Steuerkabel ***

0.25mm? (AWG23): BN, BU, WH, GN, PK, YE, BK,
RDBU, GY, RD, VT, GYPK

Ader

Beschreibung

Braun
(BN)

Blau
(BL)

Weiss
(WH)

Grin
(GN)

Nicht verbinden
Die Leitung ist nicht zu verbinden

Tabelle wird fortgesetzt

AP.4.018519
Version 1.0
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Anschlussplan A

AP.4.018519 PHOENIX MECANO
Fortsetzung
Rosa Endlageriickmeldung
(PK) Signalriickmeldung liber das Erreichen der entsprechenden Endlage.
Funktionsbeschreibung —
Der Motor des Zylinders wird tber die Litzen RD und BK betrieben.
. . . Lo . 51
Die Endlagenriickmeldung erfolgt Uber die Litzen PK und YE, die (extended)
jeweils Uber den Widerstand R die Motorspannung ubertragen.
Durch das Erreichen der Endlage wird der Motor tber einen End-
schalter S spannungsfrei geschaltet, wodurch die Motorspannung
an PK oder YE abféllt.
52
Definition (retracted)

e Rosa(PK) Ausgefahrene Endlage
. Gelb (YE) Eingefahren Endlage
e R 1k Q

Ubersicht - Ausfahren

C;](eéb Max —_—
(YE) Position /
Min
Motor vdd

(RD-BK) ol | 1| i

vdd
PK | |
ovVi—

vdd

YE

ov

@ Time

Position (1): Erreichen der ausgefahrenen Endlage

Sé:l?warz Nicht verbinden
(BK) Die Leitung ist nicht zu verbinden
Tabelle wird fortgesetzt
AP.4.018519

Version 1.0
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AP.4.018519
Fortsetzung
Rot-Blau Aktive Positionsriickmeldung 0.5 - 4.5V
(RDBU) In Abh&ngigkeit des eingestellten Hubs wird die Ausgangsspannung Vpeesiion €in€ Spannung zwischen 0.5
und 4.5V ausgeben. 0.5V entspricht der eingefahrenen und 4.5V der ausgefahrenen Endlage. Durch die
aktive Ausgangsspannung kann der Einfluss unterschiedlicher Belastungen (R.), wie zum Beispiel von Con-
trollern und SPS, nahezu vernachlassigt werden. vdd/+ (RD)
r———- : e |
I I
Spezifikation | || |1 Vposition____(RDBU)__
I g‘_ I> I o
Versorgungsspannung Vdd-Vss 8-28VDC L =
Last R, 21kQ T-T 77 Ves/- o (GY)
Eingefahrene Endlage Vposiion 0.5 V22
Ausgefahrene Endlage Vposition 4,5 V12
ISpannung bezieht sich auf Vss/-
2Die Spannung Vposiion Wird auf den spezifizierten Hub im Werk eingestellt.
Grau
(GY)
Anschlussbeispiel
vdd/+
r——— 7L — A
| | v
| || I position f'—"' 12vd
| §'_ D | /\ ¢
| ——|
T Vss/- Y
Vposition (Bezug auf Vss/-)
VPosition
4.5V
Rot
(RD)
0.5V
» Hub
g 3 £
& E i)
an © o ™
£ 5 @
w <IN
S R =] i
Violett Nicht verbinden
(V1) Die Leitung ist nicht zu verbinden
Grau-Rosa
(GYPK)
AP.4.018519

Version 1.0
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Anschlussplan A
AP.4.018519 PHOENIX MECANO

Beispiel

Anschlussbeispiel — Einfahren

[9]

+ B K
DC Power Supply
- RO

Anschlussbeispiel — Ausfahren

[9]

+ R D

DC Power Supply
- B K

AP.4.018519
Version 1.0
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Anschlussplan A
AP.4.018519 PHOENIX MECANO

Ansteuerungsbeispiel - Relais

Extend

S1

e |

1
DC [« [ x

-

Relay Relay
K1 start/stop K2 direction

—a R D

— G B K —

For fast stop

DC Power Supply

Anmerkung: Wechseln Sie die Richtung nicht wéahrend der Fahrt. Stoppen Sie stets die Fahrt Giber K1, bevor sie mit K2 die Richtung

andern.

AP.4.018519
Version 1.0
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